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Detail SchweiBnahtvaorbereitung
Typ12 - M1
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Rohrlange 5

Rohrlange

Pos. Anzahl Bauteil | Lange (L) Schnitte |Schweissnaht Gewindekreis TH1 | | Gew indekreis TH2| | Schw eissnahtvorbereitung
SWi SW2 DW1 DW2 SnDW L1 L2 Ende1 | Ende2
1060 7 RO 1422x18| 3027 1,80° 1,80° | -89,55° | -89,55° | -4342° 221 2806 12 12
D
Ansicht A ’ ~_RO 1422x18 -- 3027 -
(1060-35 )
RO 1422x18 -- 3027 RO 1422x18 -- 3027 \
(1060-33) (1060-34 ) 2806
Hochpunkt 1 \ 7806 \ 2806 2657 370
22 221 221
LingsschweiBnaht (Rohr) Hochpunkt 2 20
1443
Hochpunkt 2 Hochpunkt 1 Hochpunkt 2 Hochpunkt 1 Hochpunkt 2 Hochpunkt 1
Gewinde M8
RO 1422x18 RO 1422x18 RO 1422x18
X X \ 277
|
203
Gewinde M8 im Werk obere Gewinde M8 A Gewinde M8 im Werk obere Gewinde M8 A Gewinde M8 im Werk obere Gewinde M8 A
s _ _ _ _ _ _ _ _ Lage = 90\ é . _ _ _ _ _ _ _ _ Lage = 90\ é S _ _ _ _ _ _ _ _ _ Lage = 90 =3 _éi
Gewinde M8 Gewinde M8 1101 204
Lage 0° Schweifinahtvorbereitung Schweif3nahtvorbereitung Schweilnahtvorbereitung Schweillnahtvorbereitung SchweiBnahtvorbereitung Schweil’inahtvorbe}reitung
Typ 12 % Typ 12 Typ 12 Typ 12 Typ 12 Typ 12
277
Anstrich:
Gewinde M8 - S U = I \ - __°r e\ V - N 1. Strahlen SA2,5 nach DIN EN ISO 12944 T4 Farbe:
Tiefpunkt 1 | J 1\ 263 SW1 ‘ | J ‘ | J ‘ 2. Grunc'ianstnch | 80um S!kaCor ZincR  (auf Epoxidharz Basis) grau
Tiefpunkt 2 1002 /1120 1994, Tiefpunkt 1 Tiefpunkt 2 1002 /20 859 SW1| \ Tiefpunkt 1 Tiefpunkt 2 Swi | \Tiefpunkt 1 3. 1. Zwischenbeschichtung  80um  SikaCor EG 1
Tiefpunkt 2 SW2 - SW2 T SW2 2-komp. Epoxidharz-Eisenglimmerfarbe hellgrau DB 701
é 4. 2. Zwischenbeschichtung 80um  SikaCor EG 1
D 2-komp. Epoxidharz-Eisenglimmerfarbe  grau DB 702
B 5. Deckbeschichtung 80um  SikaCor EG 4
2-komp. Polyurethanharz-Eisenglimmer  dunkel grau DB 703
Material = S355J2+N
D 3 C EN 10025-2
mit EN 10204 / 3.1
RO 1422x18 -- 3027 ~N_ RO 1422x18 -- 3027 ~N_ RO 1422x18 -- 3027 ~N_ RO 1422x18 -- 3027
\ (1060-29 ) (1060-30 ) (1060-31) (1060-32) ab 10mm Blech = USP
Schniff D-D 2806 2806 2806 2806 - _
| 5 5 5 5 uber 30mm Blech = AUBI
Gewindebohrung M16 20
siehe Detail 37 2657 20 1568 1505
Hochpunkt 2 Hochpunkt 1 Hochpunkt 2 Hochpunkt 1 Hochpunkt 2 Hochpunkt 1 Hochpunkt 2 Hochpunkt 1 :
—oPe S P S P S RS 1 263 Achtung Werkstatt:
RO 1422x18 RO 1422x18 RO 1422x18 E \ I RO 1422x18
-_r——— -y T ] === r———————————————————————""— T+ —————
202 ) SVi — — — s —— ) siehe Beiblatt Nr. 241
| 4
N 1101
205  Gewinde M8 im Werk obere Gewinde M8 A Gewinde M8 im Werk obere Gewinde M8 A Gewinde M8 im Werk obere Gewinde M8 A Gewinde M8 im Werk obere Gewinde M8 A A__| Darstellung der Schwellsnahtsymbole berichtigt ___ Rohter 25,0208
Lage - O°\ Lage - 0°\ Lage - 0°\ Lage - 0°\ Index | Art der Anderung Positionen |Name Patum
200 . N ‘ N B N N N N N N é N N N N N N N N N N é N N N N N N N N N N é N N N N N N N N N N - _éi Strahlentrostung: SA 2,5
1.Grundanstrich Dicke pm  Stoff-Nr. RAL
Schwéinahtvorbereitung SchweiBnahtvorbereitung SchweiBnahtvorbereitung SchweiBnahtvorbereitung Schweifinahtvorbereitung 101 SchweiBnahtvorbereitung Schweifnahtvorbereitung Schweifnahtvorbereitung 2.Grundanstrich B?Cie Hm ztog'mr' Eﬁt
Typ 12 Typ 12 Typ 12 Typ 12 Typ 12 Typ 12 Typ 12 Typ 12 1.Deckanstrich Icke um - Stoff-Nr.
Ew I 2.Deckanstrich Dicke pm  Stoff-Nr. RAL
3.Deckanstrich Dicke pm  Stoff-Nr. RAL
20 1 SB 4 .Deckanstrich Dicke Mm Stoff-Nr. RAL
517 Bestell
esteller:
Gewindebohrung M16 R
siehe Defail  |F—————— T T e e e | E | B EE——— —_——tytr == Bauwerk: . .
Gewindebohrung M16 szz = J_ J J S Wi J Horizont-Observatorium
siehe Detail ) =2 SW1LN\ . . . Bauteil:
Tiefpunkt 2 SW1 Tiefpunkt 1 Tiefpunkt 2 S Tiefpunkft 1 Tiefpunkt 2 Tiefpunkf 1 Tiefpunkt 2 Tiefpunkt 1 BG 62
- 1 002 120 2479 - SWZ 1 002 120 1337 - SWZ - SW2 Fir diese Zeichnung behalten wir uns alle Rechte vor, insbesondere darf sie Allgemeintolemnzen fUr SchweiSkonstruktionen
| | | | SW1 ohne unsere schriftliche Genehmigung weder vervielféltigt noch Dritten zu- nach DIN EN IS0 13920
ganglich gemacht werden. Sie ist auf Verlangen zurlickzugeben, wenn nichts - L'dngen— und WinkelmaBe B,
anderes vereinbart ist. Zuwiederhandlungen verpflichten zu Schadenersatz. - Geradheit, Ebenheit und Porallelitdt F
(Lit. Urh. Ges. v. 1901 VOB/8.3) ’ SchwelBnahtglite nach EN IS0 25817 C fir alle
B C nicht gesondert aufgeflhrten SchweifBndhte
4 von am
D Maur.er Sohne Positionen gezeichnet: Neumann 20.02.08
| tons in stel Gewicht ausgearbeitet:
Auftrag-Nr. Blatt-Nr.  |Index
MoBstab
115 103701 240 | A




